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Zestaw wyrobow WALRAVEN
do wykonywania podparé rur, przewodow
i elementow instalacyjnych na dachach
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw WALRAVEN do
wykonywania podparé rur, przewoddw i elementow instalacyjnych na dachach, produkowany
przez firmg WALRAVEN BV, Industrieweg 5, 3641 RK Midrecht, Holandia, ktorej
upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma WALRAVEN Sp. z 0.0, ul. lsep 3,
31-588 Krakow.

Zestaw wyrobow WALRAVEN do wykonywania podparé rur, przewodow i elementow
instalacyjnych na dachach obejmuje:

a) stopy BIS Yeti 480 (wgrys. 1i2),

b} stopy BIS Yeti 335 (wgrys. 3i4),

c) stopy BIS Ursus Foot (wg rys. 5i 6),

d} maty elastomerowe SLT (wg rys.10),

e) podkfadki elastomerowe BIS (wg rys. 11),

f) elementy systemu montazowego WALRAVEN wg AT-15-8727/2011.

Stopa BIS Yeti 480 sklada sie z podstawy wykonane] z tworzywa WPC — kompozytu
maczki drzewnej i polipropylenu (PP) — polaczonej od spodu z podkltadksa wykonana
z elastomeru termoplastycznego TPV (PP+EPDM) oraz elementu mocujacego ksztatownik
montazowy pofaczonego z podstaws od goéry, wykonanego z poliamidu (PA) napetnionego
wtoknem szklanym. Element mocujacy produkowany jest w dwoch odmianach:

a} do zamocowania ksztattownika montazowego w pozycji pionowej,
b} do zamocowania ksztattownika montazowego w pozycji poziome.

Element mocujacy do zamocowania ksztattownika montazowego w pozycji pionowej
wyposazony jest we wkiladke obrotowg wykonang z poliamidu (PA) napetnionego widknem
szklanym. Konstrukcja tego elementu umozliwia plynng regulacje kata nachylenia
zamocowanego ksztaftownika w zakresie £ 7° w stosunku do pionu oraz jego obrdt wokot
wiasnej osi o dowolny kat.

Element mocujacy do zamocowania ksztattownika montazowego w pozycji poziome;
umozliwia pltynng regulacje tylko w odniesieniu do kata nachylenia Zamocowanego
ksztattownika w zakresie + 7°,

Stopa BIS Yeti 335 skiada sie z podstawy wykonanej z tworzywa WPC — kompozytu
maczki drzewnej i polipropylenu (PP) — polaczone] od spodu z podkiadka wykonang
z elastomeru termoplastycznego TPV (PP+EPDM). Podstawa moze byé dodatkowo
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wyposazona we wkladke obrotowa, wykonang z poliamidu (PA) napetnionege widknem
szklanym, umozliwiajacq zamocowanie ksztattownika w._pozycji pionowej oraz jego obrot
o dowolny kat wokét wiasnej osi. Podstawa stopy BIS Yeti 335 bez wktadki obrotowe
przeznaczona jest do zamocowania ksztattownika montazowego w pozycji poziomej i nie
umozliwia zadnej dodatkowej regulacii jego polozenia.

Stopa BIS Ursus Foot skiada sie z podstawy wykonanej z mielonej i frakcjonowanej
gumy SBR f{gaczonej przy uzyciu polimeru poliuretanowego w procesie formowania
wysokocisnieniowego, polaczonej z ksztaltownikiem do zamocowania elementu
montazowego, wykonanym ze stali gatunku S250GD wg normy PN-EN 10346:2011,
z powtoka cynkowg zanurzeniowa spetniajgca wymagania normy PN-EN 1SO 1461:2011,
o grubosci nie mniejszej niz 50 um.

Maty elastomerowe SLT wykonywane sg z gumy EPDM o twardosci w zakresie 30 +
70 stopnia Shore'a w skali A. Maty dostarczane sa w formie arkuszy o grubosci 20 mm,
sktadajgcych sig z potaczonych ze sobg elementow o wymiarach 50 x 50 mm. Maksymalne
wymiary mat SLT to 450 x 450 mm. Asortyment produkowanych mat przedstawiono
w tablicy 1. Twardos¢ maty okresla zakres dopuszczalnych sit obcigzajacych.

Tablica 1
Typmaty | Makeymainasia | SSELIUUES | opniach,
obcigzajace], mm Shore’a A
SLT 30 480 =4 305
SLT 40 700 =4 40+ 5
SLT &0 1050 =4 S50+5
SLT 60 1400 <4 605
SLT 70 2100 =4 05
* na powierzchnie 50 mm x 50 mm

Podkiadki elastomerowe BIS skiadajg sie z elementu wykonanego z elastomeru
termoplastycznego TPE o twardos$ci wynoszacej 50 + 60 stopni Shore'a w skali A,
umieszczonego pomigdzy plytkami wykonanymi ze stali gatunku 1.0332 wg normy
PN-EN 10111:2009, zakoriczonymi $rubami M8. Elementy stalowe zabezpieczone sa przed
korozjg galwaniczna, powtokg cynkowg spetniajacy wymagania narmy
PN-EN 150 2081:2011, o grubosci nie mniejszej niz 8 um.

Wymagane wiasciwosci techniczne zestawu wyrobéw WALRAVEN do wykonywania

podpard rur, przewodow i elementéw instalacyjnych na dachach podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobow WALRAVEN jest przeznaczony do wykonywania podparé rur,
przewodow i elementow instalacyjnych na dachach.

Podparcia rur i przewoddw instalacyjnych wyposazone w stopy BIS Yeti 480 moga byé
stosowane na dachach pochylych, o kacie nachylenia potaci dachowej nie wiekszym niz 7°
w stosunku do poziomu, natomiast podparcia wyposazone w stopy BIS Yeti 335 lub stopy BIS
Ursus Foot mogg by¢ stosowane na dachach plaskich.

Podkiadki elastomerowe BIS oraz maty elastomerowe SLT sa przeznaczone do
stosowania jako elementy podpar¢ urzadzen instalacyjnych w celu uwolnienia punktéw
podparcia od drgan generowanych przez te urzadzenia i ograniczenia przenoszenia tych
drgan na konstrukcje lub potac¢ dachowa.

Ze wzgledu na agresywnosc korozyjna srodowiska zestaw wyrobdw WALRAVEN nalezy
stosowac w zgodnie z wymaganiami normy PN-EN |1SO 9223:2012.

Stosowanie zestawu wyrobow WALRAVEN powinno byé zgodne projektem
technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem obowigzujgcych
przepisow techniczno-budowlanych, a w szczegdlnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690, z poZniejszymi
zmianami) oraz informacjami producenta dotyczacymi warunkéw wykonywania podparé rur,
przewodow i elementow instalacyjnych na dachach.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materialy

Do produkeji wyrobow wchodzacych w skiad zestawu WALRAVEN powinny byé
stosowane nastepujgce materiaty:
- kompozyt maczki drzewnej i polipropylenu (PP) o wilasciwos$ciach podanych
w tablicy 2,
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poliamid  (PA)

w tablicy 3,

napetniony wioknem szklanym,

6/28

o whlasciwosciach

podanych

guma EPDM oraz elastomer termoplastyczny TPV, o wiasciwosciach podanych

w tablicy 4,

mielona i frakcjonowana guma SBR {gczona przy uzyciu polimeru poliuretanowego,

elastomer termoplastyczny TPE,
stal gatunku S250GD wg normy PN-EN 10346:2011,
stal gatunku 1.0332 wg normy PN-EN 10111:2009,

éruby M8 klasy wiasnosci mechanicznych co  najmnigj 4.6 wg normy
PN-EN IS0 898-1:2009,
Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 ) 4
1 Gestosé, glem® 1,1+ 10% PN-EN 150 1183-1:2006
n Temperatura migknienia > 100 PN-EN 130 308:2006

wg Vicata, °C Metoda B50

; brak zmian ksztatu | wad bGena wizuaing | pamigr

3 tZac;hclﬂﬂ.u-anu;-. ksztatu w powierzchniowych oraz skurcz wyrobu po nagrzewaniu

emperaturze 70 °C AR, wtemp. 70 °C przez 3

i godz.

Absaorpcja wody %:

- po24h =1,0 ;
% |5 pe 28 wieeh <30 PN-EN ISO 62:2008

zanurzenia w wodzie

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1| 2 3 4
1 | Gestosé, gicm® 1,25 + 10% PN-EN 1SO 1183-1:2006
9 Temperatura migknienia > 190 PMN-EN |SO 3062008

wg Vicata, °C Metoda B50

. brab 2nilan kaztaili Pward ocena wizualna i pmmigr

3 Zachowanie ksztaltu w powierzehniowych oraz skurcz wyrobu po nagrzewaniu

temperaturze 70 °C

termiczny =1 %

w temp. 70 °C przez 3
godz.
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Tablica 4
Poz. Whasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Twardose, stopien Shore'a w
skali A |
- EPDM mat 5LT 30 ap+s5 |
- EFDM rmat SLT 40 A0+ 5
T | - EPDM mat SLT 50 50 +5 PN-EN 150 8662005
- EPDM mat S5LT 60 60+5
- EFDM mat SLT 70 x5 .
-TPY 7516
Whytrzymatost na rozcigganie,
g [Mm PN-ISO 37:2007
- EPDM =25 ¢ ;
TPV =50
Wydluzenie przy zerwaniu, %
3 - EPDM =100 PM-150 37:2007
-TPY =150
Odksztalcenie trwate po
Sciskaniu, % "
4 -TZhwtemp. 23 °C, =20 PN-1SC 815:1958
-24 hwtemp. 70 °'C =40
-7f2hwtemp.-10°C =50
Zmiana wiasciwosci po
starzeniu (7 dni w temp. 70 "C): ISO 188:2007
. - zmiana twardosci + 8 stopni Share'a w skali A PMN-EN |SO B58:2005
g zmiana wytrzymatosci na spadek = 20 % PN-ISO 372007
rozcigganie
zmiana wydtuzenia przy spadek < 25 % PN-IS0 372007
Zerwaniu
" dotyczy EPDM
badanie wykonane w procedurze aprobacyjnej, nie objgte wstepnym badaniem typu | badaniami gotowych
wyrobow

3.2. Wyroby wchodzace w sklad zestawu

Cechy identyfikacyjne i wiasciwosci techniczne wyrobow wehodzacych w skiad zestawu

WALRAVEN, objetego niniejsza Aprobata Techniczna ITB, przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
BE 2 3 4
1 Ksztalt i wymiary p. 3.21 p. 5.6.1
2 | Wyglad zewnetrzny p. 322 p.56.2
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c.d. tablicy 5
Poz. Wilasciwosci Wymagania Metoda badania wedlug
1 2 3 ) 4
Grubosc powloki cynkowej na PN-EN ISO 2178:1998
3 elementach stalowych, um; PN-EN IS0 4042:2001
- powloki elektrolityczne =8 +Ap1:2004
i - powtoki zanurzeniowe = 50 :
Stopy BIS YETI 480, BIS YETI 335
Odpornoéé na nacisk pod
obcigzeniem statycznym, N:
. - stopa BIS Yeti 480 2 2500 (brak uszkodzen) el
- stopa BIS Yeti 335 2 2000 (brak uszkodzen)
Sita wyrywajaca ksztattownik
montazowy ze stopy, M
S - stopa BIS Yeti 480 = 800 (brak uszkodzen) p.564
- stopa BIS Yeli 335 = 900 (brak uszkodzen)
VWytrzymalosé na dzialanie
momentu zginajacego na
ksztattownik montazowy
& zamontowany w stopie, Nm: p.56.5
- stopa BIS Yeti 480, = 80 (brak uszkodzen)
- stopa BIS Yeti 335, = 50 (brak uszkodzen)
Stopa BIS Ursus Foot
Sita wyrywajgca ksztattownik
7| stalowy z elementu gumowego, N =300 p- 566
Odksztalcenie trwate po sciskaniu,
O
8 |-72hwtemp.23°C =20 PN-ISO 815:1998
=24 hwtemp. 70 °C £55
-72 hwtemp.-10°C =50

Maty elastomerowe SLT i podkladki elastomerowe BIS

Ugigcie mat SLT pod obcigzeniem,
%

-maty SLT 30: obeigzenia 480 N
- maty 5LT 40: obcigzenie 700 N
- maty SLT 50: obcigzenie 1050 N
- maty SLT 60: obcigzenie 1400 N
- maty SLT 70: obeigzenie 2100 N

=20

10

Ugigcie podktadek elastomarowych
BIS pod obcigzeniem 1400 N, %

=20

p. 567
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3.2.1. Ksztalt | wymiary. Ksztatt i wymiary wyrobéw powinny byé zgodne
z rys. 8 = 11. Dopuszczalne odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny byé zgodne
z wymaganiami klasy zgrubnej ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999. Kat regulacji nachylenia
ksztattownika zamocowanego w stopie BIS Yeti 480 powinien miescic sie w zakresie +7 ° w
stosunku do pionu.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie wyrobéw powinny by¢ gladkie bez
uszkodzen, spekan, obcych wtracen, wciagéw, pecherzy, dziur i pustych przestrzeni. Barwa
powinna by¢ jednolita na catej powierzchni. Gwinty powinny by¢ wolne od jakichkolwiek wad.
Elementy stalowe nie powinny wykazywaé sladéw korozji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby wchodzace w skiad zestawu, objetego niniejsza Aprobatg Techniczng ITB,
powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i
transportowane zgodnie z wytycznymi Producenta, w sposéb zapewniajacy niezmiennosé
ich wtasciwosci.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sig etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujace informacje:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9055/2012,

- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdZniejszymi zmianami).
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5, OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8§ ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdZniejszymi zmianami) zestaw
wyrobow, ktérego dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu
| stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9055/2012
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci zestawu wyrobow objetege Aprobatg Techniczng ITB AT-15-0055/2012 dokonuje
Producent, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajows
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8055/2012 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu cbejmuje:
a) gestosé kompozytu maczki drzewnej i polipropylenu (PP),
b} temperature migknienia wg Vicata kompozytu maczki drzewnej i polipropylenu (PP),
¢} zachowanie ksztattu w temp. 70 °C kompozytu maczki drzewnej i polipropylenu (PP),
d) absorpcjg wody po 24 h i po 28 dniach zanurzenia w wodzie kompozytu maczki
drzewnej i polipropylenu (PP),
e} gestosc poliamidu (PA) napetnionego witknem szklanym,
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f) temperature mieknienia wg Vicata poliamidu (PA) napetnionego widknem szklanym,

g) zachowanie ksztattu w temp. 70 °C poliamidu (PA) napeinionego wiéknem szklanym,

h) twardos¢ w stopniach Shore'a w skali A gumy EPDM oraz elastomeru
termoplastycznego TPV,

i) wytrzymatos¢ na rozcigganie gumy EPDM oraz elastomeru termoplastycznego TPV,

j)  wydtuzenie przy zerwaniu gumy EPDM oraz elastomeru termoplastycznego TPV,

k) odksztatcenie trwate po sciskaniu gumy EPDM,

) grubosé powtoki cynkowej na elementach stalowych,

m) odpornosé na nacisk pod obcigzeniem statycznym stopy BIS Yeti 480 oraz
BIS Yeti 335,

n} site wyrywajaca ksztattownik montazowy ze stopy BIS Yeti 480 oraz BIS Yeti 335,

o) wytrzymatoS¢ na dzialanie momentu zginajacego na ksztattownik montazowy
zamontowany w stopie BIS Yeti 480 oraz BIS Yeti 335,

p) site wyrywajaca ksztattownik stalowy z elementu gumowego stopy BIS Ursus Foot

q) ugiecie mat elastomerowych SLT pod obciazeniem,

r)  ugiecie podktadek elastomerowych BIS pod obcigzeniem.
Badania, kiére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacie i sprawdzanie surowcow i materialow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4) prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zakltadowej kontroli produkcji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw
o wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sq zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-9055/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne musza
byc w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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a)

b)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
badania biezgce,
badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
ksztattu i wymiardw,

wyalgdu zewnetrznego,

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:

grubosci powtoki cynkowej na elementach stalowych,

odpornosci na nacisk pod obcigzeniem statycznym stopy BIS Yeti 480 oraz
BIS Yeti 335,

sily wyrywajgcej ksztattownik montazowy ze stopy BIS Yeti 480 oraz BIS Yeti 335,
wytrzymaloSci na dziatanie momentu zginajacego na ksztattownik montazowy
Zamontowany w stopie BIS Yeti 480 oraz BIS Yeti 335,

sity wyrywajacej ksztattownik stalowy z elementu gumowego stopy BIS Ursus Foot,
odksztatcenia trwatego po Sciskaniu elementu gumowego stopy BIS Ursus Foot,
ugiecia mat elastomerowych SLT pod obcigzeniem,

ugiecia podktadek elastomerowych BIS pod obciazeniem.

5.5. Czegstotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale

hie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$é partii wyrobéw powinna byé okreslana

w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badarn

Badania wiasciwosci technicznych wyrobéw nalezy wykonaé metodami podanymi w

tablicach 2 + 5 oraz wedtug ponizszych opisow.
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5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow. Sprawdzenie ksztattu wyrobow polega na
cgledzinach i poréwnaniu z rys. 1 + 11. Wymiary sprawdza sie za pomocg przyrzaddw
pomiarowych dostosowanych do wymaganej doktadnosci sprawdzanych wymiarow.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

nalezy przeprowadzic poprzez oceng wzrokowa w Swietle rozproszonym z odlegtosci 0,5 m.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci stopy BIS Yeti 480 oraz BIS YETI 335 na nacisk
pod obcigzeniem statycznym. Sprawdzenie odpornosci stopy na nacisk pod obcigzeniem
statycznym nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu w stopie ksztattownika montazowego w
pozycji pionowej i poziomej. Nastepnie do zamocowanego ksztattownika nalezy przylozyc
site o wymaganej wartosci i utrzymac jg przez czas minimum 60 s. Po badaniu nalezy
dokonac ogledzin wyrobow pod wzgledem wystapienia jakichkolwiek uszkodzen.

5.6.4. Sprawdzenie sily wyrywajacej ksztaltownik montazowy ze stopy
BIS Yeti 480 oraz BIS YETI 335. Sprawdzenie sity wyrywajacej ksztaltownik montazowy ze
stopy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu w stopie ksztatownika montazowego, W
pozycji poziomej i pionowej. Tak przygotowany zestaw nalezy obcigzyé sita wyrywajaca
ksztattownik na czas minimum 60 s. Po badaniu ksztattownik powinien pozosta¢ potaczony
ze stopa bez wystapienia jakichkolwiek uszkodzen.

5.6.5. Sprawdzenie wytrzymalosci stopy BIS Yeti 480 oraz
BIS YETI 335 na dziatanie momentu zginajacego. Sprawdzenie wytrzymatosci na
dziatanie momentu zginajacego nalezy przeprowadzié po zamocowaniu w stopie
ksztaltownika montazowego, w pozycji poziomej i pionowej. Nastepnie do zamocowanego
ksztattownika nalezy przylozyé moment obrotowy o wymaganej warto$ci wg odpowiedniego
schematu przedstawionego na rys. 12 i utrzymac go przez czas minimum 60 s. Po badaniu
nalezy dokonac ogledzin wyrobow pod wzgledem wystapienia jakichkolwiek uszkodzen.

5.6.6. Sprawdzenie sily wyrywajacej ksztaltownik stalowy z elementu
gumowego stopy BIS Ursus Foot. Sprawdzenie sity wyrywajacej ksztattownik stalowy
z elementu gumowego stopy nalezy przeprowadzi¢ przykiadajac prostopadle do
ksztattownika réwnomiernie wzrastajaca site az do momentu jego rozdzielnia z elementem
gumowym.
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5.6.7. Sprawdzenie ugigcia maty elastomerowej SLT i podkiadki elastomerowej
BIS pod obcigzeniem. Badanie maty elastomerowe] SLT polega na jej obcigzeniu poprzez
stalows plytg o wymiarach 50 mm x 50 mm odpowiednig wartoscig sity zalezng od twardosci
maty | pomiarze jej ugigcia po czasie 60 s. od momentu przyloZenia obcigzenia.

Badanie podkladki elastomerowej BIS polega na jej obciazeniu wartoscig sily o
wartosci 1400 N | pomiarze jej ugiecia po czasie 60 s, od momentu przylozenia sily.

Badanie nalezy przeprowadzic¢ na co najmniej 3 probkach badaweczych.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobierat losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983,

5.8. Ocena wynikdéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9055/2012 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ zestawu wyrobow WALRAVEN do wykonywania podparé rur, przewodow i
elementow instalacyjnych na dachach do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozZniejszymi zmianami) zestaw
wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze byé wprowadzany do obrotu
I stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonal oceny zgodnoéci,
wydat krajows deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITE AT-15-8055/2012
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnienn wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolite] Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
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ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 118, poz. 1117,
z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do  obowiazkow
korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta zestawu wyrobéw WALRAVEN
do wykonywania podpar¢ rur, przewodéw i elementow instalacyjnych na dachach od
odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$¢ wyrobéw oraz projektantéw obiektow i wykonawcow
robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie,

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu | stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobow WALRAVEN
do wykonywania podpar¢ rur, przewodéw i elementéw instalacyjnych na dachach nalezy
zamieszcza¢ informacje o udzielonej temu zestawowi Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-9055/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9055/2012 jest wazna do 17 grudnia 2017 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Mormy i dokumenty zwigzane

PN-EN 317 1999+Ap1:2002 Plyty wiérowe i piyty pilsniowe. Oznaczanie specznienia na

PN-EN 10111:2009

PN-EN 10346:2011

PN-EN IS0 62:2008
PN-EN ISO 306:2006

PN-EN ISO 868:2005

PN-EMN 22758-1:1999

PN-EN IS0 888-1:2009

PN-EN ISO 1183-1:2006

FN-EN 150 1461:2011

FMN-EN 1S0O 2081:2011

PN-EN 1SO 2178:1998

PM-EN IS0 4042: 2001
+Ap1:2004

grubosé po moczeniu w wodzie

Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco w
sposob ciagly, przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagly.
Warunki techniczne dostawy

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie absorpciji wody

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne, Oznaczanie
temperatury mieknienia metodg Vicata (VST)

Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci metodg
wciskania 2z zastosowaniem twardosciomierza (twardosd
metoda Shore'a)

Tolerancje ogdlne. Tolerancie wymiaréw liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Wihasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Czesé 1: Sruby i $ruby dwustronne o
okreslonych klasach wiasnosci. Gwint zwykly | drobnozwojny
Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Czes¢ 1. Metoda zanurzeniowa,
metoda piknometru cieczowego | metoda miareczkowa

Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne
metodg zanurzeniowa. Wymagania i metoedy badan

Powioki metalowe | inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z obrobkg dodatkowa na zelazie lub stali

Powtoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym, Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Czesci ztaczne. Powtoki elektrolityczne
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PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopow. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja,

okreslanie i ocena

PN-ISO 37:2007+AC1:2008 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wasciwosci

wytrzymatosciowych przy rozcigganiu

PN-1SO 815:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie odksztatcenia
trwatego po Sciskaniu w temperaturze otoczenia, podwyzszone;
lub niskiej

ISO 188:2007 Rubber, vulcanized or thermoplastic. Accelerated ageing and

heat resistance tests

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek

produktu do probki

AT-15-8727/2011 Zestaw wyrobow systemu montazowego WALRAVEN

Raporty z badan i oceny

1.

Raport z badan nr LOWO01-1541/12/Z000WN, Zestaw wyrobéw WALRAVEN do
wykonywania podpar¢ rur, przewodéw i elementéw instalacyjnych na dachach,
Laborétorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej ITB  Oddziat Wielkopolski,
Poznan.

Raport z badarn nr LOWO02-1541/12/Z000WN, Zestaw wyrobow WALRAVEN do
wykonywania podpar¢ rur, przewodow i elementéw instalacyjnych na dachach,

Laboratorium ~ Oku¢ i  Slusarki Budowlanej ITB  Oddziat Wielkopolski,
Poznan.
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Pokfadka elastomerowa

Podstawa

Klucz imbusowy

Element mocujacy umozliwiajcy regulacje kata nachylenia ksztattownika w
zakresie +7° w stosunku do pionu

5. Whkladka mocujgca umozliwiajca obrot ksztattownika wokot wiasnej osi o
dowolny kat

o N

Rys. 1. Stopa BIS YETI 480 z elementem mocujacym do pionowego zamocowania
ksztattownika montazowego
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Pokiadka elastomerowa

Podstawa

Element mocujacy do poziomego zamocowania ksztattownika
Gniazdo do osadzenia ksztattownika

Klucz imbusowy

Sruba mocujac ksztattownik

L=

Rys. 2. Stopa BIS YETI 480 z elementem mocujacym do poziomego zamocowania
ksztattownika montazowego
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1. Pokiadka elastomerowa

2. Podstawa

3. Whkiadka mocujaca umozliwiajca obrot ksztattownika wokét wiasnej osi o
dowaolny kat

Rys. 3. Stopa BIS YETI 335 z elementem mocujgcym do pionowego zamocowania
ksztaltownika montazowego.

1. Pokiadka elastomerowa
2. Podstawa

Rys. 4. Stopa BIS YETI 335 do poziomego zamocowania ksztattownika montazowego
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1. Podstawa
2. Ksztattownik do zamocowania elementu montazowego.

Rys. §. Stopa BIS Ursus Foot
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Rys. 6. Podstawowe wymiary stopy BIS Yeti 480 do pionowego zamocowania ksztattownika
montazowego
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Rys. 7. Podstawowe wymiary stopy BIS Yeti 480 do poziomego zamocowania ksztattownika
montazowego
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Rys. 8. Podstawowe wymiary stopy BIS Yeti 335
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Rys. 9. Podstawowe wymiary stopy BIS Ursus Foot
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Rys. 10. Mata elastomerowa SLT i jej podstawowe wymiary
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Rys. 11. Podktadka elastomerowa BIS i jej podstawowe wymiary
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Ksztattownik montazowy w pozycji pionowe;

M = F x H, [Nm]

M=F x H, [Nm]

Ksztattownik montazowy w pozycji poziomej

M =F x H, [Nm]

Rys. 12. Schematy badania wytrzymatosci stopy BIS Yeti 480 oraz BIS YETI 335

na dziatanie momentu zginajacego



