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1 Anlass und Auftrag

Mit Schreiben vom 26.02.2019 beauftragte die Walraven GmbH, Bayreuth die Erstellung einer gut-
achterlichen Stellungnahme hinsichtlich der Beurteilung von belasteten BIS RapidStrut® Schienensys-
temen in Verbindung mit Gewindestangen befestigt in Massivbauteilen hinsichtlich der Tragfahigkeit
und der Verformung bei einer Brandbeanspruchung nach der Einheits-Temperaturzeitkurve (ETK)
gemalf’ DIN EN 1363-1.

Die gutachterliche Stellungnahme fir die zu bewertenden Konstruktionen erfolgt auf der Grundlage

der folgenden Dokumente:
[1]1 DIN EN 1363-1: 2012-10, Feuerwiderstandprufungen Teil1: Allgemeine Anforderungen,

[2] Muster-Richtlinie Uber brandschutztechnische Anforderungen an Leitungsanlagen (Muster-Lei-
tungsanlagen-Richtlinie (MLAR)) in der Fassung vom 10.02.2015,

[3] Prifbericht Nr. (3075/2136)-CM, ausgestellt auf die Walraven GmbH, Bayreuth und
[4] BIS RapidStrut® Schienensysteme, Technische Datenblatter der Walraven GmbH, Bayreuth.

Die Bemessung fir die BIS RapidStrut® Schienensysteme in Verbindung mit Gewindestangen erfolgt
auf Grundlage der durchgefiihrten Brandprifungen. Die Technischen Richtlinien und Technischen
Spezifikationen, die Produkte fir die Installation von Leitungsanlagen fur den Brandfall regeln, stellen
derzeit kein vollstdndiges Bemessungskonzept fir folgend beschriebene Befestigungssysteme zur
Verfigung. Derzeit existiert laut Angaben der Walraven GmbH, Bayreuth, flir die BIS Ra-
pidStrut® Schienensysteme in Verbindung mit Gewindestangen kein vollstéandiger bauaufsichtlicher

Nachweis (z.B. ETA), der die hier beschriebene Ausfihrung fir den Brandfall regelt.
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2 Beschreibung der Konstruktionen

Die BIS RapidStrut® Schienensysteme sind Montagesysteme aus verzinktem Stahl, die fir die
Befestigung von Leitungsanlagen verwendet werden. Die aufgebrachten Lasten werden iber die Mon-
tageschiene und die angeschlossenen Gewindestangen in Verbindung mit geeigneten Befestigungs-
mitteln in den Verankerungsgrund eingeleitet. Die Befestigungen im Untergrund mussen gemaf Ab-

schnitt 4.4 ausgefuhrt werden.

In den Anlagen 1 bis 4 sind die einzelnen konstruktiven Ausfuhrungen im Detail dargestelit. Neben den
konstruktiven Ausfihrungen werden fir die Bemessung dann noch die jeweiligen Lastfélle unterschie-
den (Einzellast, ,Geichlast, Mehrfachlast).

Die Abhangung der Montageschienen muss mindestens mit Gewindestangen M10 (Festigkeitsklasse
2 4.8) erfolgen. Bei der Montage von Mehrfeldsystemen (Durchlauftrédger) mussen die Zwischenauf-
lager in Form von Gewindestangenabhangungen die Mindestgrofie M12 aufweisen.

Die konstruktive Ausbildung der Knotenpunkte zwischen den Schienen und Gewindestangen ist durch
beidseitig angeordnete BIS Strut Unterlegscheiben U-férmig & 11 bzw. & 13 in Verbindung mit ent-
sprechenden Muttern (Festigkeitsklasse 8) herzustellen. Der Abstand fur den seitlichen Schienentber-
stand, ausgehend von der Mittelachse der vertikalen Befestigung (Gewindestange, Gewindebolzen),
betragt a 2 25 mm. Die Befestigung an der Schiene erfolgt im vorhandenen Durchgangsloch der Mon-
tageschiene. Der maximale Uberstand der Muttern und Gewindestangen unterhalb der Schienen soll
i = 30 mm nicht {iberschreiten. Bei einem groReren Uberstand (it > 30 mm) der Gewindestangen,

ist der Betrag Uist — 30 mm zum ermittelten Mindestabstand min. a hinzu zu addieren.

Fur die Aufstanderung werden die Installationen von oben in den BIS RapidStrut® Schienensystemen
mit BIS Strut® Schiebemutter 2M10 oder mit BIS RapidStrut® Hammerfix 2M10 befestigt. Eine Abh&n-
gung von Installationen ist mdglich, die Gewindestangen werden hierfur durch das Durchgangsloch
gefuhrt, die Befestigung erfolgt beidseitig mit BIS Strut Unterlegscheiben U-férmig & 11 bzw. & 13

und Muttern.

In der folgenden Tabelle sowie den Anlagen sind konstruktive Angaben (Herstellerangaben) zu den
BIS RapidStrut® Schienensystemen zusammengefasst. Weitere Informationen kénnen den Techni-

schen Datenblattern (z.B. Montageanleitung) der Walraven GmbH, Bayreuth, entnommen werden.
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Tabelle 1: Produktiibersicht der BIS RapidStrut® Schienensysteme

Bezeichnung Montage Maximale Schellenanbindung"
Spann-
weite
Montageart/ Abhdangung / Anbin- [mm] in Verbindung mit Muttern und ggf.
dung an die Schiene Gewindebolzen
BIS RapidStrut® Hammerfix 2M10
bzw.
BIS RapidStrut® Schiebemutter
=2M10 bzw.
Deckenmontage, beidseitig abge-

BIS RapidStrut® 41x41x2,5 hangt befestigt inr1nli\t/lassivuntergrund B_lSB|Strut®schiebemutter;M10
.abgehangte Montage* . ) . 800 mit BIS StrL.{t Unterlegscheibe U-
(Schienenriicken unten) Diibel / Gewindestangen = M10 (4.8), férmig bzw.

Muttern und BIS Strut Unterlegschei- BIS RapidStrut® Fligelmutter 2M10
ben U-formig & 11 bzw. & 13 mit BIS Strut Unterlegseige U-for-
mig bzw.
BIS Strut Untertegscheiben U-for-
mig & 11 bzw. & 13
BIS Strut® Schiebemutter 2M10
L mit BIS Strut Unterlegscheibe U-
Deckenmontage, befestigtim Mas- formig bzw.
BIS RapidStrut® 41x41x2,5 sivuntergrund Gewindestangen = BIS RapidStrut® Fliigelmutter =M10
,Direktmontage* M10 (4.8), Muttern und BIS Strut Un- 400 mit BIS Strut Unterlegseige U-for-
(Schienenriicken oben) terlegscheiben U-férmig & 11 bzw. mig bzw.
13
BIS Strut Unterlegscheiben U-for-
mig & 11 bzw. & 13
BIS RapidStrut®- Wandkon- BIS RapldStrut:Zuammerﬁx =M10
sole . s
(Schienenricken unten) BIS Rap'dfﬁz‘;f Szcwhlebemutter
Decken/-Wandmontage, befestigt im BIS Strut® Schiebemutter >M10
Massivuntergrund Dibel / Gewin- mit BIS Strut Unterlegscheibe U-
BIS RapidStrut®-Schienen- | destangen 2 M10 (4.8), Muttern und 700 formig bzw.
fult bzw. BIS Strut-Schie- BIS Strut Unterlegscheiben U-férmig BIS RapidStrut® Fliigelmutter 2M10
nenfuld mit BIS RapidStrut® @11 bzw. & 13 mit BIS Strut Unterlegseige U-for-
41)(41)(2,5 m|g bzw.
(Schienenricken unten)
BIS Strut Unterlegscheiben U-for-
mig & 11 bzw. & 13

1) Die Ausfiihrung ist vom jeweiligen Montagesystem und der Anordnung der Leitungsanlage abhén-

gig.
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3 Beurteilung der Konstruktion

Gegenstand dieser brandschutztechnischen Bewertung sind BIS RapidStrut® Schienensysteme in
Verbindung mit Gewindestangen befestigt in Massivbauteilen hinsichtlich der Tragfahigkeit und der
Verformung bei einer Brandbeanspruchung nach der Einheits-Temperaturzeitkurve (ETK) geman
DIN EN 1363-1.

Die brandschutztechnische Bewertung beschrankt sich auf vorwiegend statische (ruhende) Belastun-
gen in Verbindung mit Massivbauteilen, die mindestens in die Feuerwiderstandsklasse entsprechend

der Feuerwiderstandsdauer der Befestigungssysteme eingestuft sein missen.

Die brandschutztechnische Auslegung hinsichtlich ,Knicken* der montierten Installationen (Aufstan-

derung, Gewindestange) infolge der Brandbeanspruchung ist nicht Gegenstand dieser Beurteilung.

Beim Anschluss von Systemkomponenten an Massiv-Wande ist sicherzustellen, dass diese im Brand-

fall die auftretenden Zug- bzw. Druckkrafte aufnehmen kénnen.

Bei den beurteilten Systemen werden Einzellasten mittig bzw. Mehrfachlasten symmetrisch verteilt in
das Schienenmontagesystem eingeleitet. Sofern dies nicht mdglich ist, missen die Lasten so bemes-
sen werden, dass die maximal zulassigen Stahlspannungen in den Gewindestangen eingehalten wer-
den. Die maximal zuldssigen Stahlspannungen fir den jeweiligen Lastfall errechnen sich aus den auf
die Gewindestangen der Abhangung wirkenden Normalkréafte (siehe auch Nrery gemal Abschnitt 3)

bezogen auf den rechnerischen Kernquerschnitt der Gewindestangen M10 (As = 58 mm?).

Die Lastangaben fir Einzellasten bzw. Mehrfachlasten (Anordnung nebeneinander) sind die maxima-
len Belastungen an einem Befestigungspunkt an der Schiene. Das bedeutet, dass die angegebene
Last, bei gleichzeitiger Aufstanderung und Abhadngung in einem Punkt der Schiene in der Summe =

Gesamtbelastung nicht Uberschritten werden darf.

Anforderungen an Befestigungen und Montagesysteme (z.B. Rohrschellen, Montageschienen, Pen-
delabhénger,...) hinsichtlich der Tragfahigkeit Nsire(y und der Verformung ft) werden in Verbindung mit
Leitungsanlagen gestellt (siehe z.B. Muster-Richtlinie Uber brandschutztechnische Anforderungen an
Leitungsanlagen (Muster-Leitungsanlagen-Richtlinie (MLAR)) in der Fassung vom 10.02.2015, Ab-
schnitte 2.1 und 3.5). Die Befestigung gehért gemal MLAR zur Leitungsanlage, besondere Anforde-
rungen kénnen sich hierdurch z.B. in Verbindung mit Unterdecken (gemal MLAR, Abschnitt 3.5) er-
geben. Auch in Verbindung mit Abschottungen kénnen sich aus dem bauaufsichtlichen Nachweis An-

forderungen an die Befestigung von Leitungsanlagen ergeben.
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Auf der Basis der in den Anlagen angegebenen Verformungen kann der jeweils erforderlichen Min-
destabstand min. a ermittelt werden. Die folgend angegebenen Verformungen beziehen sich nur auf
die Montageschienen in Verbindung mit Gewindestangen unter Brandbeanspruchung. Zusatzliche
Verformungen aus den Leitungsanlagen (z.B. die Verformung einer Rohrleitung) missen gesondert

bertcksichtigt werden.

Abbildung 1: Exemplarische Darstellung einer Montageschiene im Zwischendeckenbereich abge-
hangter Unterdeckenkonstruktionen gemafy Muster-Richtlinie Gber brandschutztechni-
sche Anforderungen an Leitungsanlagen (Muster-Leitungsanlagen-Richtlinie (MLAR)) in
der Fassung vom 10.02.2015, Abschnitte 3.5.3.

Mindestabstand min. a = Mindestabstand zwischen Oberseite einer Unterdecke und der Unterseite

der Montageschiene.

Bei Kombinationen aus Montageschienen und nach unten abgehéangten Rohrschellen missen die
erforderlichen Mindestabstande min. a der einzelnen Montageelemente zu einem Gesamtmindest-

abstand min. a gesamt addiert werden.

MiN. @gesamt = MIN. Aschiene + MIN. Aschelle

min. acesamt: Gesamtabstand

min. aschiene. Abstand gemaf den folgenden Abschnitten

min. aschele:  Abstand gemaf entsprechendem Prifbericht oder Gutachten
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Abbildung 2: Exemplarische Darstellung einer Montageschiene in Verbindung mit einer Rohrschellen-
installation im Zwischendeckenbereich einer abgehangten Unterdeckenkonstruktion ge-
maf Muster-Richtlinie Uber brandschutztechnische Anforderungen an Leitungsanlagen
(Muster-Leitungsanlagen-Richtlinie (MLAR)) in der Fassung vom 10.02.2015, Abschnitte
3.5.3.

Die nachfolgende Beurteilung fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme schlielt eine Anwendung fir
Konstruktionen aus, die als Gesamtsystem eine Feuerwiderstandsklasse bzw. eine Funktionserhalts-
klasse erfullen mussen (z.B. Kabelanlagen mit integriertem Funktionserhalt und E-Kanale nach
DIN 4102-12 : 1998-11). Fur derartige Anwendungen sind weitergehende Beurteilungen und Prifun-

gen des Gesamtsystems erforderlich.

Unabhangig von der brandschutztechnischen Bewertung muss die Eignung der BIS Ra-
pidStrut® Schienensysteme in Verbindung mit Gewindestangen, Befestigungsmitteln und dem Unter-
grund auch fur den kalten Einbauzustand nachgewiesen sein. Sollten fir den normalen Verwendungs-
zweck gemaf den Technischen Datenblattern [4] der Walraven GmbH, Bayreuth geringere Lasten

gelten, sind diese maflgebend.
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3.1 Beurteilung der BIS RapidStrut® Schienensysteme in Verbindung mit Gewin-
destangen
Die Bemessungsvorschlage flr die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspruchung bei

einer einseitigen Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 kénnen den Anlagen entnommen werden.

Stahlversagen

Hinsichtlich des Tragverhaltens unter Brandbeanspruchung kann zwischen Stahlversagen und Ver-

sagen des Untergrundes unterschieden werden.

Bei den hier nachgewiesenen BIS RapidStrut® Schienensystemen war das Versagen der BIS Ra-
pidStrut® Schienensysteme in Verbindung mit Gewindestangen (Stahlversagen) mafgeblich. Der

Nachweis der Befestigung zum Untergrund muss separat erfolgen.

In den folgenden Abschnitten werden fir die BIS RapidStrut® Schienensysteme Bemessungsvor-
schlage hinsichtlich Belastung der Montageschienen in Verbindung mit Gewindestangen in Abhangig-

keit der Feuerwiderstandsdauer gemacht.

Nire(t) = Tragfahigkeit unter Brandbeanspruchung in Abhangigkeit der Zeit

Verformung

Fur BIS RapidStrut® Schienensysteme kann in brandschutztechnischer Hinsicht bei der Einhaltung
eines entsprechenden Mindestabstands min. a (siehe auch Abbildung 1) unter Berticksichtigung der
Verformung fmaxt der Montageschienen eine Beeintrachtigung unterseitig angeordneter Bauteile (z.B.
einer Unterdecke) durch die Montageschienen in Verbindung mit Gewindestangen, ausgeschlossen

werden.

In den folgenden Abschnitten werden Bemessungsvorschlége fiir die BIS RapidStrut® Schienensys-
teme (Lastfalle Einfachlast und Gleichlast) hinsichtlich der Verformung der Montagschiene in Verbin-
dung mit Gewindestangen in Abhéangigkeit der Feuerwiderstandsdauer und der Abhangehohe ge-

macht.

= Verformungen in Abhangigkeit der Belastung, der Zeit und Abhdngehdhe
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3.1.1  Bewertung hinsichtlich der maximalen Belastung und der maximalen Verformung der
BIS RapidStrut® Schienensysteme in Abhdngigkeit der Feuerwiderstandsdauer

Fur die BIS RapidStrut® Schienensysteme in Verbindung mit Gewindestangen bei einer Brandbean-

spruchung nach DIN EN 1363-1 sind in den Anlagen 15 bis 24 Bemessungsvorschlage hinsichtlich

der maximalen Lasten und maximalen Verformungen (fur ,Einzellasten“ und ,Gleichlasten®) in Abhan-

gigkeit der Feuerwiderstandsdauer angegeben. Die Verformung entspricht hier der Summe aus der

Durchbiegung und Langenénderung der Montageschiene in Verbindung mit den Gewindestangen, die

wahrend der Brandbeanspruchung auftritt. Die Werte fir die Verformungen werden in Abhangigkeit der

Abhangehdhe angegeben.

max. Nsey = Bemessungswert der maximalen Tragfahigkeit in Abh&angigkeit der Feuerwider-
standsdauer

fmaxct) = maximale Verformungen in Abhangigkeit der Belastung (,Einzellast’ bzw. ,Gleich-

last), der Zeit und Abhangehdhe
Die Bewertungen zu den einzelnen Systemen kdnnen den Anlagen entnommen werden;
Anlagen 15 bis 19: Bewertung ,Abgehangte Montage, ,Einzellast"
Anlagen 20 bis 22: Bewertung ,Abgehangte Montage, ,Gleichlast"
Anlage 23: Bewertung ,Abgehangte Montage, ,Konsolen*

Anlage 24: Bewertung ,Direkte Montage*

4 Besondere Hinweise

4.1 Diese gutachterliche Stellungnahme gilt nur in brandschutztechnischer Hinsicht. Aus den fir
die Leitungsanlagen glltigen technischen Baubestimmungen und der jeweiligen Landesbau-
ordnung bzw. den Vorschriften fur Sonderbauten kénnen sich weitergehende Anforderungen

ergeben - z. B. Bauphysik, Statik, Elektrotechnik, Liftungstechnik o. &.

4.2 Diese gutachterliche Stellungnahme stellt keinen Verwendbarkeitsnachweis im bauaufsichtli-
chen Verfahren dar. Die Fuhrung eines entsprechenden Nachweises obliegt dem Hersteller/Er-

richter der Konstruktion.

4.3 Die vorstehende Beurteilung gilt nur fir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Beriick-
sichtigung der Randbedingungen der Technischen Datenblatter der Walraven GmbH, Bay-

reuth.
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4.4

4.5

4.6

Die Bemessung gilt fir BIS RapidStrut® Schienensysteme befestigt in Massivbauteilen. Der
Untergrund und die Befestigung zum Untergrund miissen entsprechend der Feuerwiderstands-
fahigkeit der jeweiligen Montageschienen mindestens die gleiche Feuerwiderstandsfahigkeit

aufweisen.
Die Gilltigkeit dieser gutachterlichen Stellungnahme endet am 21.11.2024.

Die Gililtigkeitsdauer dieser gutachterlichen Stellungnahme kann auf Antrag und in Abhangig-

/h

l.-Ing. Ch. Maertins
chbearbeiter

keit vom Stand der Technik verlangert werden.



MPA BRAUNSCHWEIG
Anlage 1| Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) ~ CM vom 21.11.2019

Technische Daten"): BIS RapidStrut® Schienensysteme

Produkttabelle: BIS RapidStrut® Schienensysteme

Lfd.

Benennun
NF. 9

BIS RapidStrut® Montageschiene
2 41x41x2,5 mm (sv)

BIS RapidStrut® Montageschiene
2 41x41x2,5 mm (BUP)

BIS RapidStrut® Wandkonsole
2 41x41x2,5 mm (BUP)

BIS RapidStrut®-Schienenful? (BUP)

BIS Strut-Schienenful® (ev)

BIS Strut Unterlegscheiben U-férmig
@ 11 mm (BUP)

BIS Strut Unterlegscheiben U-férmig
@ 13 mm (BUP)

BIS RapidStrut® Hammerfix M10 oder
M12 (BUP)

BIS RapidStrut® Schiebemutter M10 oder
M12 (BUP)

BIS Sechskantmutter M10 oder M12 (ev)

BIS Sechskantmutter M10 oder M12 (BUP)

BIS Gewindestange M10 oder M12 (ev)

BIS Gewindestange M10 oder M12 (BUP)

BIS Strut Schiebemutter M10
oder M12 (ev)

BIS Strut Schiebemutter M10
oder M12 (BUP)

BIS RapidStrut® Fliigelmutter M10
oder M12 (ev)

BIS RapidStrut® Fliigelmutter M10
oder M12 (BUP)

10 Rohrschelle

11 Anker

Herstellerangaben

Art.-Nr.

650 5 x45
650 5 x65
650 5 x85

6501 8 x47
6501 8 x67
6501 8 687

660 3 86x
660 3 87x

6658 8 5400

6658 3 804

6658 8010

6658 8 012

6527 8 500x
6527 8 520x

66518 5110
6651 8 5112

6123010
612 3 012

6128 1010
6128 1012

630 3 x10
630 3 x12

6308 x 010
6308 x 012

6517010
6517012

6518 8 010
6518 8 012

651 8610
6518612

6518 6 8010
6518 6 8012

Material

Stahl 1.0242
feuerbandverzinkt
(sendzimirverzinkt)

Stahl 1.0242
(BIS UltraProtect® 1000)

Stahl 1.0226
(BIS UltraProtect® 1000)

Stahl 1.0332
(BIS UltraProtect® 1000)

Stahl 1.0332
(elektrolytisch verzinkt)

Stahl 1.0332
(BIS UltraProtect® 1000)

Stahl 1.0332
(BIS UltraProtect® 1000)

Stahl 1.0332
(BIS UltraProtect® 1000)

Stahl 1.0332
(BIS UltraProtect® 1000)

DIN 934 (1SO 4032 ), FK 8
(elektrolytisch verzinkt)

DIN 934 (1SO 4032 ), FK 8
(BIS UltraProtect® 1000)
DIN 976-1, FK 2 4.8
(elektrolytisch verzinkt)
DIN 976-1, FK 2 4.8

(BIS UltraProtect® 1000)

Stahl 1.0332
(elektrolytisch verzinkt)

Stahl 1.0332
(BIS UltraProtect® 1000)

Stahl 1.0332
(elektrolytisch verzinkt)

Stahl 1.0332
(BIS UltraProtect® 1000)

Beispielhafte Darstellung fiir
brandschutztechnisch nach-
gewiesene Rohrschellen

Beispielhafte Darstellung fir
brandschutztechnisch nach-
gewiesene Anker
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Produktibersicht: BIS RapidStrut® Schienensysteme

Abbildung: Ausfliihrung als abgehéngte Montage

Abbildung: Ausfiihrung als abgehéngte Montage mit abgehéngten Rohrschellen
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Anlage 3 | Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019 i B M BM‘ A

TUBRAUNSCHWEIG

Produktiibersicht: BIS RapidStrut® Schienensysteme

Abbildung: Ausfliihrung als abgehangte Montage in Verbindung mit Konsolen

Abbildung: Ausflihrung als abgehéngte Montage in Verbindung mit Konsolen
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Anlage 4 | Gutachteriiche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) ~ CM vom 21.11.2019 i B M BMI A

TUBRAUNSCHWE!G

Produktiibersicht: BIS RapidStrut® Schienensysteme

Abbildung: Ausfihrung als abgehangte Montage (,Gleichlast®)

Abbildung: Ausfihrung als direkte Montage



MPA BRAUNSCHWEIG

Anlage 5 | Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

BIS RapidStrut” Montageschienen (sv)

zur schnellen Befestigung von Rohren und komplexen Rohrkonstruktionen

Vorteile und Eigenschaften

m universelles Schienensystem m zulissige Spannung 240 Nfmm?
m gleichméaBiges Lochbild m ausfihrliche technische Informationen,
m der Abstand zwischen Schienenende und u.a. zu den max. zuldssigen Lasten (F, ),
erster Lochung ist immer gleich finden Sie im Datenblatt "BIS RapidStrut®
m mitseitlich eingestanzter cm-Skala Technisches Merkblatt” auf unserer
m nach innen gebogene Flanken mit Webseite
Verzahnung fir extra Halt
m Material; Stah! 1.0242
® ArtNr. 650 5 X85 (Strut 2,5 mm) Material:
Stahl 1.0332
m sendzimirverzinkt
Art.Nr. Modell L|B|H| s [S|RAL Bund1| Bund2 Einh.
fmm] | (mm) | (mr) | (mm)
650 5245 Gelocht 2m| 41| 41| 250 | 22 | RAL 20 100 m.
650 5 345 Gelocht Im| 41| 41| 250 | 22 [RAL 30 150 m.
650 5 645 Gelocht 6m| 41| 41| 250 22 |RAL 60 300 m.
650 5 365 Gelocht 3m| 41|62 | 250 (22 ]- 30 90 m
650 5 665 Gelocht 6m| 41| 6225022 |- 60 180 m.
6505385 Gelocht 3m| 4182|250 22]- 180 - om
650 5 685 Gelocht 6m | 4182|250 22 |- 60 180 m.
650 5 640 Ungelocht 6m | 41| 41| 250 22 |- 60 300 m.

RAL' = gepriift, glitegesichert und fremdiiberwacht nach RAL-GZ 655/C.

Ab Strut 41x41x2,5 brandschutzgepriift.
Detailinformationen zu unseren RAL-glitegesicherten Produkten kénnen Sie der jeweiligen

Produktbeschreibung (PDF] auf unserem Onlinekatalog entnehmen.

Herstellerangaben
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Anlage 6 | Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019

BIS RapidStrut® Montageschienen (BUP1000)

zur schnellen Befestigung von Rohren und komplexen Rohrkonstruktionen

Vorteile und Eigenschaften

B universelles Schienensystem B Oberflichenbeschichtung:
B kompensierender Korrosionsschutz bei B BIS UltraProtect” 1000
Schnittkanten Systemtechnologie
M gleichmaBiges Lochbild M ein System fiir Installationen im
B der Abstand zwischen Schienenende und Innen- und AuBenbereich
erster Lochung ist immer gleich B besteht min. 1.000 Std. Salzspriihtest
B mit seitlich eingestanzter cm-Skala nach DIN ISO 9227
B nach innen gebogene Flanken mit B ausfiihrliche technische Informationen,
Verzahnung fur extra Halt u.a. zu den max. zul3ssigen Lasten (F,,),
B Material: Stahl 1.0242 finden Sie im Datenblatt "BIS RapidStrut®
Technisches Merkblatt" auf unserer
Webseite
Art.Nr. L B | H s S |RAL Bund1 Bund2| Einh.
mml | (mm) | (mm) [ (mm)
6501 8 247 2m 41 | 41 | 2,50 | 22 |RAL 20 00 m.
6501 8 347 3m 41 | 41| 250 | 22 |RAL 30 150 m.
6501 8 647 6m 41 | 41| 250 [ 22 |RAL 60 300 m.
6501 8 367 3m 41| 62| 25 [ 22 |- 90 -l m
6501 8 667 6m 41| 62 | 250 | 22 |- 36 216| m.
6501 8 687 6m 41 | 82 | 250 | 22 |- - 180 m.

RAL' = gepriift, glitegesichert und fremdiiberwacht nach RAL-GZ 655/C.

Ab Strut 41x41x2,5 brandschutzgepriift.

Detailinformationen zu unseren RAL-glitegesicherten Produkten k6nnen Sie der jeweiligen
Produktbeschreibung (PDF) ouf unserem Onlinekatalog entnehmen.

Ausfiihrliche technische informationen, u.a. zu den max. zuldssigen Lasten (F, ,), finden Sie im
Datenblatt "BIS RapidStrut® Technisches Merkblatt” auf unserer Webseite

Herstellerangaben




MPA BRAUNSCHWEIG
Anlage 7 | Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

BIS RapidStrut® Wandkonsolen (BUP1000)

Befestigung an Wénden

Vorteile und Eigenschaften

B Wandplatte mit angeschweiBtem Strut-

Profil

B Material: Stahl 1.0226

H Oberflachenbeschichtung:

B Befestigungslocher sind als Langlocher
um 90° zueinander ausgestanzt, um den
Montagekomfort zu verbessern

B CO,-geschweiBt

W nach innen gebogene Flanken mit

Verzahnung flr extra Halt
B ausfihrliche technische Informationen,
u.a. zu den max. zuldssigen Lasten (F_),
finden Sie im Datenblatt "BIS RapidStrut®
Technisches Merkblatt" auf unserer

B ein System fiir Installationen im
Innen- und AuBenbereich

@ BIS UltraProtect® 1000

Systemtechnologie

B besteht min. 1.000 Std. Salzspriihtest
nach DIN 1SO 9227

Webseite
Art.Nr. L H| h |s di S | k |Profil VPE 1
{mm) | (mm) | [mm] (mm) (mm) | (mm)
660 3 861 150 mm 130 875(70 30x13 | 22| 875 |Strut41x41x2,5 10
660 3 862 300 mm 130 875(70 30x13 | 22| 87,5 |Strut 41x41x2,5 10
660 3 863 450 mm 130 875(70 30x13 | 22| 87,5 |Strut41x41x2,5 10
660 3 864 600 mm | 130|875|70 30x13 | 22 | 87,5 |Strut 41x41x2,5 8
660 3 865 750 mm 130 (87570 | 30x13 | 22 | 87,5 | Strut 41x41x2,5 8
660 3 866 1.000mm |130|875|70 30x13 |22 | 87,5 |Strut 41x41x2,5 1

Herstellerangaben

Ab Strut 41x41x2,5 brandschutzgepriift.
Ausfihrliche technische Informationen, u.a. zu den max. zuldssigen Lasten (F, ), finden Sie im
Datenblatt "BIS RapidStrut® Technisches Merkblatt" auf unserer Webseite
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Anlage 8 | Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019

BIS RapidStrut” SchienenfuB G2 (BUP1000)

Vorteile und Eigenschaften
M flexibel einsetzbare Grundplatte (Wand-, M Material: Metaliteile aus Stahl 1.0332;
Decken- oder Bodenplatte) zur Anbindung ~ Klemmfeder aus POM (Polyoxymethylen),

von Strut-Montageschienen griin

B geeignet fiir alle Strut-Montageschienen B Oberflachenbeschichtung:
bis zu einer Hghe von 82 mm B BIS UitraProtect® 1000

B offene Seite der 41x41-Schienen ist frei Systemtechnologie
ausrichtbar B ein System fir Installationen im

B bei hohen Lasten empfehlen wir die Innen- und AuBenbereich
Verwendung von B besteht min. 1.000 Std. Salzspriihtest
Durchsteckverschraubungen nach DIN 1SO 9227

B Zeitersparnis durch vormontierte
Verschlussschrauben

Art.Nr. L B|H|h s|s1 dl | S| k [ki Faz Faz2a| Mgy VPET1
mm)| (mm) [(mr) (mm){(me) | (em) (leer)]| (mm) | (rm) N) N) | (Nm)
6658 8 5400 |107 mm| 85(180( 56 4,0(50 |20x 14|42 |130(50 3.636 5.151|485,0 10

Fo.- max. zuldssige Last unter Verwendung von 2 Schiebemuttern M10 (Anzugsmoment von 40 Nm)
Foz 2: mox. zuldssige Last unter Verwendung von 2 Durchsteckverschraubungen M10
(Anzugsmoment von 40 Nm)

M, max. zuldssiges Biegemoment unter Verwendung von 2 Durchsteckverschraubungen M 10
(Anzugsmoment von 40 Nm)

Herstellerangaben
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Anlage 9 | Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019

BIS Strut SchienenfuBB G2 (ev)

Varteile und Eigenschaften
B flexibel einsetzbare Grundplatte (Wand-, B elektrolytisch verzinkt
Decken- oder Bodenplatte) zur Anbindung
von Strut-Montageschienen
B geeignet fir alle Strut-Montageschienen
bis zu einer Héhe von 82 mm
B offene Seite der 41x41-Schienen ist frei
ausrichtbar
B bei hohen Lasten empfehlen wir die
Verwendung von
Durchsteckverschraubungen
B Material: Stahl

Art.Nr. L B H|h|s di S|k Faz Faz2| May | VPE1
mm) (mm) [{mm)|(mm)|  (mm) | {mm) | (mm) (N) (N}]  (Nm)
6658 3 804 107 mm [ 85 180 |56 (40| 20x14 | 42 | 50| 3.636 5.151 | 4850 10

Fo2: max. zuldssige Lost unter Verwendung von 2 Schiebemuttern M10 {Anzugsmoment von 40 Nm)
Fo 2: mox. zuldssige Last unter Verwendung von 2 Durchsteckverschraubungen M10
{Anzugsmoment von 40 Nm)
M,,: max. zuldssiges Biegemoment unter Verwendung von 2 Durchsteckverschraubungen M10
{Anzugsmoment von 40 Nm)

Herstellerangaben

Herstellerangaben
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Anlage 10 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

BIS Strut Unterlegscheiben U-férmig (BUP1000)

fiir BIS RapidStrut® Schienenkonstruktionen

Vorteile und Eigenschaften

@ U-férmige Unterlegscheibe gegen das

Aufbiegen der Schiene

B U-Form fiir héhere Stabilitat

B Material: Stahl 1.0332

B Oberflichenbeschichtung:
B BIS UltraProtect® 1000
Systemtechnologie
B ein System fiir Installationen im
Innen- und AuBenbereich

B besteht min. 1.000 Std. Salzsprihtest

nach DIN I1SO 9227

Art.Nr. d1 Fiir Schiene VPE 1
{nrm)

6658 8 010 2110 Strut 50

6658 8 012 0130 Strut 50

6658 8 016 0170 Strut 50

Ab @ 11,0 brandschutzgepriift.

Auch lieferbar in Edelstahl 1.4401 (AISI 316).

Herstellerangaben

40 mm

d1
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Anlage 11 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

BIS RapidStrut® Hammerfix G2 (BUP1000)

Befestigung an BIS RapidStrut® Schiene

Vorteile und Eigenschaften
B komplett vormontierte Schiebemutter mit l Material: Metallteile aus Stahl 1.0332;

Gewindestift, Unterlegscheibe und BIS Klemmfeder aus POM (Polyoxymethylen),
RapidStrut®-Federring griin
B durch vormontierte Klemmfeder leicht B Oberflichenbeschichtung:
einsetzbar und bis zur Endfixierung B BIS UltraProtect® 1000
flexibel umpositionierbar Systemtechnologie

B ein System fir Installationen im
Innen- und AuBenbereich

B besteht min. 1.000 Std. Salzspriihtest
nach DIN 1S0 9227

Art.Nr. G L LU s SW1 | Tgmax F..| VPE1| VPE2
fmm]  {mm) {mm) (Nm) (N
6527 8 5004 M10 40mm |12 80 17 15,0 9.500 15 150
6527 8 5006 M10 60mm |32 80 17 15,0 9.500 5 100
6527 8 5008 M10 80mm |52 80 17 15,0 9.500 5 100
6527 8 5204 M12 40mm [ 10 90 19 300 10.000 5 100
6527 8 5206 M12 60mm | 30 90 19 30,0 10.000 5 100
Volide Testergebnisse in Kombination mit BIS RapidStrut” Schiene 41x41x2,5 mm.

Herstellerangaben

ismp A

35 mm

TUBRAUNSCHWEIG




MPA BRAUNSCHWEIG

Anlage 12 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

BIS RapidStrut® Schiebemuttern G2 (BUP1000)

Befestigung an BIS RapidStrut® Schiene

Vorteile und Eigenschaften
B Schiebemutter komplett vormontiert mit B Oberflichenbeschichtung:

Kunststoffklemmfeder und U-Scheibe fiir

eine schnelle, handfeste Montage

B durch vormontierte Klemmfeder leicht
einsetzbar und bis zur Endfixierung

flexibel umpositionierbar

B Material: Metallteile aus Stahl 1.0332;

B BIS UltraProtect™ 1000
Systemtechnologie

B ein System fiir Installationen im
Innen- und AuBenbereich

B besteht min. 1.000 Std. Salzspriihtest
nach DIN 1SO 9227

Klemmfeder aus POM (Polyoxymethylen),

griin
Art.Nr. G s Timax) | Flr Schiene Faz| VPE1 VPE 2
(mm} (Nm) N)
665185110 M10 80 15,0 Strut 9.500 20 200
665185112 M12 90 300 Strut 10.000 20 200
Valide Testergebnisse in Kombination mit BIS RapidStrut™ Schiene 41x41x2,5 mm.

Herstellerangaben

MPA

TUBRAUNSCHWEIG

35mm
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Anlage 13 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019

BIS Strut Schiebemuttern (ev)

Befestigung an BIS RapidStrut® Schiene

Vorteile und Eigenschaften
B Material: Schiebemutter aus Stahl 1.0332; B elektrolytisch verzinkt
Feder aus Federstahl nach DIN17223

34 mm

25 mm

(Klasse A)
Art.Nr. G |[L s T(max)  Fiir Schiene Faz VPE 1 VPE 2
{mm) (Nm) (N}
6517010 M10 |- 9,0 15,0 Strut 9.500 100 600
6517012 M12 |- 90 30,0 Strut 10.000 100 500
Ab M 10 brandschutzgepriift.

BIS Strut Schiebemuttern (BUP1000)

Befestigung an BIS RapidStrut® Schiene

Vorteile und Eigenschaften

B fiir alle Strut-Schienentypen

W zur festen Verbindung von Zubehdrteilen
(2.B. Winkelstiicke) an Schienen
B Material: Stahl 1.0332

B Oberflachenbeschichtung:
B BIS UltraProtect” 1000
Systemtechnologie
B ein System fiir Installationen im
Innen- und AuBenbereich

M besteht min. 1.000 Std. Salzspriihtest

nach DIN IS0 9227

Art.Nr.

65188010
65188012

G

M10
M12

S
{mm)
90
9,0

T(max.]

(Nm)
15,0
30,0

Fiir Schiene Fa.

N)
Strut 9.500
Strut 10.000

VPE 1

100
100

Herstellerangaben

19 mm



MPA BRAUNSCHWEIG
Anlage 14 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019

BIS RapidStrut® Fliigelmuttern (ev)

Befestigung an BIS RapidStrut® Schiene

Vorteile und Eigenschaften
B Schiebemutter mit Fixierhilfe B Material: Schiebemutter aus Stahl 1.0332;
B fir alle Strut-Schienentypen "Fliigel' aus PP (Polypropylen), griin
W zur festen Verbindung von Zubehdrteilen B elektrolytisch verzinkt
(2.B. Winkelstiicke) an Schienen
B Fixierhilfe fir einfaches Versetzen und
Positionieren

Art.Nr.

G

s Timax.) Fiir Schiene Fsz VPE 1
(mir) (Nm) (N)
6518610 M10 90 15,0 Strut 9.500 100
6518612 M12 90 30,0 Strut 10.000 100
Ab M10 brandschutzgepriift

BIS RapidStrut® Fliigelmuttern (BUP1000)

Befestigung an BIS RapidStrut® Schiene

Vorteile und Eigenschaften
B Schiebemutter mit Fixierhilfe
B fiir alle Strut-Schienentypen

B Material: Schiebemutter aus Stahl 1.0332;

'Fltigel' aus PP (Polypropylen), griin

B zur festen Verbindung von Zubehdrteilen B Oberflichenbeschichtung:

(z.B. Winkelstiicke) an Schienen
B Fixierhilfe flr einfaches Versetzen und
Positionieren

B BIS UltraProtect” 1000
Systemtechnologie

B ein System fiir Installationen im
Innen- und AuBenbereich

B besteht min. 1.000 Std. Salzspriihtest
nach DIN ISO 9227

Art.Nr.

G s Timax) Fiir Schiene Faz VPE 1
{mm) (Nm) )
6518 6 8010 M10 | 90 150 Strut 9.500 100
6518 6 8012 M12 | 90 30,0 Strut 10.000 100
Ab M10 brondschutzgepriift.

Herstellerangaben

21,5 mm

36 mm
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Anlage 15 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) ~ CM vom 21.11.2019

Bemessungsvorschlag fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspru-
chung bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (Abgehingte Montage)

Tabelle 2: Bemessungsvorschlag fir BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Monta-
geschienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Feu-
erwiderstandsdauer (30 Minuten)

BIS RapidStrut® Montageschiene

Feuerwiderstand: 30 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
»abgehdngte Montage*“

statistische Stlitzweite [mm] 400 500 600 700 800

Lastfall Maximale Belastung [kN]

Gesamtsumme Gleichlast [kN] 3,30 3,256 3,15 3,00 2,80
1 Einzellast a < 1,10 1,10 1,10 1,10 1,10
2 Einzellast a < 0,79 0,72 0,68 0,65 0,63
3 Einzellast a = 0,76 0,63 0,56 0,51 0,48
4 Einzellast a < [IcN] 0,62 0,52 0,45 0,41
5 Einzellast a < 0,51 0,43 0,38
6 Einzellast a < ) - 0,42 0,36
7 Einzellast a < ) - 0,35

Tabelle 3: Bemessungsvorschlag fir BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Monta-
geschienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Feu-
erwiderstandsdauer (60 Minuten)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Feuerwiderstand: 60 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
nabgehéngte Montage“

statistische Stltzweite [mm] 400 500 600 700 800

Lastfall Maximale Belastung [kN]

Gesamtsumme Gleichlast [kN] 1,90 1,85 1,75 1,65 1,50
1 Einzellast a < 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70
2 Einzellast a < 0,49 0,45 0,42 0,40 0,39
3 Einzellast a < 0,45 0,38 0,34 0,31 0,29
4 Einzellast a < [IcN] 0,36 0,30 0,27 0,24
5 Einzellast a = 0,29 0,25 0,22
6 Einzellast a < ) - 0,24 0,20
7 Einzellast a < ) - 0,19




MPA BRAUNSCHWEIG
Anlage 16 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019 i B M B

TUBRAUNSCHWEIG

Bemessungsvorschlag fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspru-
chung bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (Abgehédngte Montage)

Tabelle 4: Bemessungsvorschlag fir BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Monta-
geschienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Feu-
erwiderstandsdauer (90 Minuten)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Feuerwiderstand: 90 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
»abgehangte Montage*“

statistische Stitzweite | [mm] 400 500 600 700 800

Lastfall Maximale Belastung [kN]

Gesamtsumme Gleichlast [kN] 1,40 1,35 1,30 1,20 1,05
1 Einzellast a < 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55
2 Einzellasta < 0,38 0,34 0,33 0,31 0,30
3 Einzellast a < 0,34 0,29 0,26 0,24 0,22
4 Einzellast a < [kN] 0,27 0,23 0,20 0,18
5 Einzellast a < 0,22 0,19 0,16
6 Einzellast a < ) - 0,18 0,15
7 Einzellast a < ) - 0,14

Tabelle 5: Bemessungsvorschlag fir BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Monta-
geschienen in Verbindung mit entsprechenden in Abhangigkeit der Feuerwiderstands-
dauer (120 Minuten)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Feuerwiderstand: 120 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
»abgehdngte Montage*“

statistische Stutzweite [mm] 400 500 600 700 800

Lastfall Maximale Belastung [kN]

Gesamtsumme Gleichlast [kN] 1,10 1,05 1,00 0,90 0,80
1 Einzellast a < 0,45 0,45 0,45 0,45 0,45
2 Einzellast a < 0,30 0,28 0,26 0,25 0,24
3 Einzellast a < 0,27 0,23 0,21 0,19 0,18
4 Einzellast a < [kN] 0,21 0,18 0,16 0,14
5 Einzellast a < 0,17 0,14 0,13
6 Einzellast a < ) - 0,13 0,11
7 Einzellast a < ) - 0,10
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Anlage 17 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

Verformungen (fmax) fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspruchung
bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 Abgehdngte Montage, ,,Einzellast®)

Tabelle 6: Verformungen (fmax) fiir BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite, der Abhangehdhe und der Belastung (Einzelast, mittig)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Verformung: 30 bis 120 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
»abgehdngte Montage*
Statische Stiitzweite s =| [mm] 400
Abhdngehohe ha <| [mm] 500 1000 1500
Einzellast P =< [kN] 1,10 | 0,70 0,55 0,45 1,10 0,70 | 0,55 | 0,45 1,10 0,70 | 0,55 0,45
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 190 | 40 40 | 40 195 | 45 | 45 | 45 | 200 50 50 50
60 Minuten 160 50 | 40 165 | 55 | 45 170 60 | 50
90 Minuten - 150 110 - 155 | 116 | --- 160 120
120 Minuten - | 210 - | 215 - 220

Tabelle 7: Verformungen (fmax) flr BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite, der Abhdngehdhe und der Belastung (Einzelast, mittig)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Verformung: 30 bis 120 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
»abgehidngte Montage““
Statische Stiitzweite Is | <| [mm] 500
Abhangehohe ha | <| [mm] 500 1000 1500
Einzellast P |<| [kN]|1,10|0,70 0,55 045 1,10 0,70|0,55| 0,45 |1,190 0,70 0,55| 0,45
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 230 | 70 40 | 40 [235| 75 | 45 | 45 |240| 80 50 | 50
60 Minuten 190 | 80 | 60 195 | 85 | 65 200 90 | 70
90 Minuten == 180 | 140 | - 185 | 145 | — 190 | 150
120 Minuten - | 220 - | 225 - | 230
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Anlage 18 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019

Verformungen (fmax) fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspruchung
bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 Abgehédngte Montage, ,.Einzellast*)

Tabelle 8: Verformungen (fmax) flr BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,

der Spannweite, der Abhangehohe und der Belastung (Einzelast, mittig)

Verformung: 30 bis 120 Minuten

BIS RapidStrut® Montageschiene
241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestange

»abgehdngte Montage*“
Statische Stlitzweite Is |s| [mm] 600
Abhéngehdhe ha [s| [mm] 500 1000 1500
Einzellast P |s| [kN]|1,10]0,70|0,55| 0,45 1,10 0,70 0,55| 0,45 (1,10 |0,70|0,55 0,45
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 270 {180 | 150 | 60 275 | 185|155 65 |280| 190|160 | 70
60 Minuten 225|185 | 160 230 | 190 165 235|195 | 170
90 Minuten - 215 200 - 220 205 | -- 225 | 210
120 Minuten B - | 240 B - 245 B - | 250

Tabelle 9: Verformungen (fmax) flr BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,

der Spannweite, der Abhangehohe und der Belastung (Einzelast, mittig)

Verformung: 30 bis 120 Minuten

BIS RapidStrut® Montageschiene
241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestange
»abgehdngte Montage*

Statische Stitzweite Is | s| [mm] 700 ]
Abhéngehohe ha [<| [mm] 500 1000 1500
Einzellast P |<| [kN]|1,10|0,70 0,55| 0,45 1,10 0,70(0,55| 0,45 1,10 (0,70 0,55 0,45
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm)]

30 Minuten 330 (250 240 | 170 335 255|245 | 175 340 260 | 250 | 180
60 Minuten 270 250 | 230 275 | 255 | 235 280 | 260 | 240
90 Minuten - 260 | 250 - 265 | 255 - 270 | 260
120 Minuten R 270 ] - 275 - 280




MPA BRAUNSCHWEIG
Anlage 19 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

Verformungen (fmax) fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspruchung
bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (Abgehédngte Montage, ,.Einzellast‘)

Tabelle 10: Verformungen (fmax) fir BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite, der Abhangehohe und der Belastung (Einzelast, mittig)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Verformung: 30 bis 120 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
»abgehdngte Montage*
Statische Stitzweite Is || [mm] 800
Abhangehohe ha [ <[ [mm] 500 1000 1500
Einzellast P |=<| [kN]|1,170 0,70 0,55|045 1,10 0,70 | 0,55 0,45 | 1,10 | 0,70 | 0,55 0,45
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 400 | 300 | 250 | 190 | 405 | 305 | 255 | 195 410 | 310 | 260 | 200
60 Minuten 320 | 290 | 280 325 | 295 | 285 330 | 300 | 290
90 Minuten 300 | 290 | 305 | 295 310 | 300
120 Minuten - | 310 - | 315 - | 320




MPA BRAUNSCHWEIG

Anlage 20 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

Bemessungsvorschlag und Verformungen (fmax) fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme
unter Zugbeanspruchung bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (Abge-
hangte Montage, ,,Gleichlast‘)

Tabelle 11: Verformungen (fmax) fUr BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite, der Abhangehohe und der Belastung (Gleichlast)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Verformung: 30 bis 120 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
»abgehéngte Montage“
Statische Stutzweite | 1Is | <| [mm] 400
Abhangehdhe ha | < [mm] 500 1000 1500
Gleichlast q|s [kN]| 3,30 | 1,90 1,40|1,10 3,30 | 1,90 140 1,10 3,30 | 1,90 | 1,40 | 1,10
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 110 | 60 | 40 | 40 115 65 45 | 45 [ 120 | 70 | 50 | 50
60 Minuten 125 | 80 | 40 130 85 | 45 135 90 | 50
90 Minuten - 100 | 65 - 105 | 70 | — 110 | 75
120 Minuten - 90 - 95 -- [ 100

Tabelle 12: Verformungen (fmax) flr BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden in Abhangigkeit der Zeit, der Spannweite, der

Abhangehdhe und der Belastung (Gleichlast)

Verformung: 30 bis 120 Minuten

BIS RapidStrut® Montageschiene
241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
,abgehidngte Montage*“

Statische Stutzweite Is |<| [mm] 500

Abhangehdhe ha [<| [mm] 500 1000 1500
Gleichlast | g <| [kN]|3,25|1,85|1,35| 1,05 3,25 1,85|1,35| 1,05 3,25|1,85|1,35 1,05
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm)]

30 Minuten 150 | 70 | 40 | 40 155 75 | 45 | 45 160 | 80 | 50 50
60 Minuten 150 | 95 50 155 | 100 | 55 160 | 105 | 60
90 Minuten - 125 | 80 - 130 | 8 - 135 | 90
120 Minuten - 115 | - 120 I - 125




MPA BRAUNSCHWEIG

Anlage 21 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

Bemessungsvorschlag und Verformungen (fmax) fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme
unter Zugbeanspruchung bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (Abge-
héangte Montage, ,.,Gleichlast‘)

Tabelle 13: Verformungen (fmax) fr BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite, der Abhdngehohe und der Belastung (Gleichlast)

Verformung: 30 bis 120 Minuten

BIS RapidStrut® Montageschiene
241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen

,-abgehéngte Montage*“
Statische Stitzweite s = [mm] 600
Abhangehdhe ha < [mm] 500 1000 1500
Gleichlast qg = [kN]]| 3,15(1,75 1,30 1,00 3,45 1,75|1,30| 1,00 (3,15| 1,75 1,30 | 1,00
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 200 | 85 50 | 40 205 90 | 55 45 [210 95 60 50
60 Minuten 170 115 | 80 175|120 85 180 125 | 90
90 Minuten - 155 | 115 - 160 120 | -- 165 | 125
120 Minuten - - | 145 - — 150 - — | 155

Tabelle 14: Verformungen (fmax) flr BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite, der Abhangehdhe und der Belastung (Gleichlast)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Verformung: 30 bis 120 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
,,abgehdngte Montage"“
Statische Stiitzweite Is | £ [mm] 700
Abhangehohe ha | £ [mm] 500 1000 1500
Gleichlast q < | [kN]]|3,00|1,65|1,20| 0,90 | 3,00|1,65(1,20|0,90 3,00 1,65|1,20| 0,90
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 260 | 110 | S0 40 | 265 |115| 65 | 45 270|120 | 60 | 50
60 Minuten 200 [ 145 120 205|150 | 125 210 | 185 | 130
90 Minuten - 190 | 150 | - 195|155 | - 200 | 160
120 Minuten -~ | 180 - | 185 - | 190




MPA BRAUNSCHWEIG
Anlage 22 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

Bemessungsvorschlag und Verformungen (fmax) fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme
unter Zugbeanspruchung bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (Abge-
hangte Montage, ,.Gleichlast*)

Tabelle 15: Verformungen (fmax) fiir BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schienen in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite, der Abh&dngehdhe und der Belastung (Gleichlast)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Verformung: 30 bis 120 Minuten 241 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Gewindestangen
»abgehéngte Montage*
Statische Stltzweite Is < [[mm] 800
Abhdngehéhe ha | < [[mm] 500 1000 1500
Gleichlast q < | [kN]|2,80 1,50 1,05| 0,80 | 2,80 (1,50 1,05 0,80|2,80(1,50|1,05| 0,80
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 330 150 &0 40 | 335 155| 55 | 45 340 160 | 60 | 50
60 Minuten 230 180 150 235|185 | 155 240 [ 190 | 160
90 Minuten - 230 190 | --- 235|195 | - 240 | 200
120 Minuten - 230 - | 235 --- | 240




MPA BRAUNSCHWEIG
Anlage 23 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) - CM vom 21.11.2019

Bemessungsvorschlag fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspru-
chung bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (,,abgehdngte Montage, Kon-

sole®)

Tabelle 16: Verformungen (fmax) flir BIS RapidStrut® Schienensysteme BIS RapidStrut® Wandkonsole
bzw. BIS RapidStrut®-Schienenfull bzw. BIS Strut-SchienenfuR mit BIS RapidStrut®
41x41x2,5 in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite bei eine Abhangehdhe von 500 mm und der Belastung (Einzelast, mittig)

BIS RapidStrut®- Wandkonsole bzw. BIS RapidStrut®-Schienenfull
. . . . bzw. BIS Strut-SchienenfuB mit BIS RapidStrut® 41x41x2,5
Feuerwiderstand: 30 bis 120 Minuten in Verbindung mit Diibeln/-Gewindestangen
»abgehéngte Montage, Konsole*

Statische Stitzweite s = [mm] 700

Zeit tu [min] 30 60 90 120
Lastfall Maximale Belastung [kN]

1 Einzellast a s 0,60 0,39 0,30 0,25

2 Einzellasten a s 0,34 0,22 0,17 0,14

3 Einzellasten a = [kN] 0,25 0,16 0,12 0,09

4 Einzellasten a s 0,19 0,12 0,08 0,07

5 Einzellasten a = 0,15 0,09 0,07 0,06

6 Einzellasten a s 0,12 0,08 0,06 0,05

Verformungen fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspruchung bei ei-
ner Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (,,.abgehédngte Montage, Konsole*)

Tabelle 17: Verformungen (fmax) fiir BIS RapidStrut® Schienensysteme BIS RapidStrut® Wandkonsole
bzw. BIS RapidStrut®-Schienenfu bzw. BIS Strut-Schienenfu mit BIS RapidStrut®
41x41x2,5 in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen in Abhangigkeit der Zeit,
der Spannweite bei eine Abhangehohe von 500 mm und der Belastung (Einzelast, mittig)

BIS RapidStrut®- Wandkonsole bzw. BIS RapidStrut®-Schienen-
Verormung: 30bis 120wt | 18DV BIS St Schionniu i 1S Rapldsrut 112
»abgehdngte Montage, Konsole*
Statische Stitzweite ls < [mm] 700
Abhangehodhe ha < [mm] 500
Einzellast P < [kN] 0,60 0,39 0,30 0,25
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm]
30 Minuten 180 130 100 80
60 Minuten 180 150 120
90 Minuten - 180 150
120 Minuten 180

Bei einer Abhangehohe grofer 500 mm kann die Verformung unter Berlicksichtigung der thermischen Lan-
genanderung des Systems bis zu einer maximalen Abhangehdhe von 1500 mm rechnerisch ermittelt werden
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Anlage 24 |Gutachterliche Stellungnahme Nr. (3184/198/12) — CM vom 21.11.2019

Bemessungsvorschlag fiir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspru-
chung bei einer Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (Direkte Montage)

Tabelle 18: Bemessungsvorschlag fir BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Monta-
geschiene in Verbindung mit entsprechenden Gewindestangen Stahl in Abhangigkeit der

Feuerwiderstandsdauer
BIS RapidStrut® Montageschiene
Feuerwiderstand: 30 bis 120 Minuten 41 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Diibeln/-Gewindestangen
»Direkte Montage*“

Statische Stitzweite Is| s [ [mm] 400

Zeit tu| - | [min] 30 60 20 120
Lastfall Maximale Belastung [kN]

1 Einzellast a = 1,00 0,60 0,45 0,35

2 Einzellasten a =| [kN] 0,58 0,35 0,28 0,20

3 Einzellasten a s 0,42 0,24 0,20 0,17

Verformungen fir die BIS RapidStrut® Schienensysteme unter Zugbeanspruchung bei ei-
ner Brandbeanspruchung nach DIN EN 1363-1 (,,direkte Montage)

Tabelle 19: Verformungen (fmax) flr BIS RapidStrut® Schienensysteme mit BIS RapidStrut® Montage-
schiene in Abhangigkeit der Zeit, der Spannweite und der Belastung (Einzelast, mittig)

BIS RapidStrut® Montageschiene
Verformung: 30 bis 120 Minuten 41 x 41 x 2,5 in Verbindung mit Diibeln/-Gewindestangen
»Direkte Montage*“

Statische Stutzweite Is|<| [mm] 400

Einzellast P|ls| [kN] 1,00 0,60 0,45 0,35
Zeit [min] Verformungen (fmax) [mm)]

30 Minuten 40 40 40 40
60 Minuten 50 40 40
90 Minuten - 50 40
120 Minuten 55






